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1HR zeichen; 
YOUR REF.: 

ME1N zeichen: 
MY REF.i 



Elt-2756 



ELTEKA-KUNSTSTOFFTECHNIK GMBH, BIRKENALLEE, 795o BIBERACH/RISS 



Anspriiche 

0 Walze, insbesondere Farb- oder Verreibervalze fUr Druckma- 
schinen, bei der die zwischen zwei Achsstummeln angeordnete 
Walzentrommel mit einem aus einem Polyamid gebildeten Schutz- 
Uberzug versehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schutziiberzug aus einem durch ein UmgieBen aufge- 
brachten und mittels der aktivierten anionischen Polymerisation 
von monomer em Laurinlactam gewonnenen GuBpolyamid besteht. 

2. Walze nach Anspruoh 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das GuSpolyamid auf den mittigen Abschnitt eines rait den 
Achsstummeln im wesentlichen durchmessergleichen einstUckigen 
Wellenteil aufgebracht ist. 

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net , daB der mit dem GuBpolyamid versehene Walzenteil we- 
nigstens uber eine Teillange im Querschnitt unregelmaflig, ins- 
besondere als Vier- oder Sechskant, ausgebildet ist. 

4. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB das GuBpolyamid mit einer integrierten 
Kiihl- bzw. Heizeinrichtung versehen ist, die mit einem ins- 
besondere iiber die Achsstummel zu- und abgefiihrten Temperier- 

mittel durchstromt wird. 
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Walze nach einera der Anspriiche 1 bis 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daS das GuBpolyamid mit Verststrkungsmitteln, 
wie Glasfasern oder Glaskugeln, mit FUllstoff en, wie Kiesel- 
gur oder Metallpulver, mit Gleitmitteln, wie Graphit oder 
Molybdansulf at, oder mit einem anderen, vor der Polymerisation 
der Schmelze zugesetzten Zusatzstoffen modifiziert ist. 
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REF.t 



ELTEKA-KUNSTSTOFPTECHNIK GMBH, BIRKENALLEE, 7950 BIBERACH/RISS 



Walze fur Druckmaschinen 



Fur den Schutz vor Korrosion und VerschleiB sowie allgemein 
auch fiir den Schutz gegenuber chemischen und thermischen Ein- 
flussen jeder Art werden itn allgemeinen Maschinenbau seit lan- 
gem Metallteile mit einer den. jeweiligen Einsatzbereich fur 
einen entsprechenden Schutz berlicksichtigenden Kunststoffbe- 
schichtung versehen. Dab ei 1st mit einem solchen Schutztiber- 
zug haufig auch die Erzielung einer bestimmten Oberflachenei- 
genschaft flir die damit versehenen Metallteile bezweckt, die 
nicht selten auch eine spanabhebende Bearbeitung der Beschich- 
tung erfordert. 
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Fiir die Walzen von Maschinen von Verarbeittmg von Papieren 
und Folien haben sich im besonderen Schutzuberziige aus Poly- 
amid 11, die sogenannten Rilsan-uberziige , durchgesetzt. Diese 
Uberziige haben korrosions- und verschleiBhindernde Eigenschaf- 
ten, wirken elektroisolierend und sind in aller Regel sowohl 
thermisch als auch chemikalisch, physikalisch und mechanisch 
ausgesprochen hoch belastbar. Daher werden solche Rilsan- 
Uberziige auBer far Walzen und sonstige RundkSrper jeder Art 
in Maschinen der papierverarbeitenden Industrie auch ftir an- 
dere Einrichtungs- und Bedienteile, wie Farbkasten, Leimwannen 
u.dgl., eingesetzt.um entsprechende schtttzende Wirkungen auszu- 
Uben. 

Zur Anbringung der Rilsan-Oberztige sind spezielle Wirbelsinter- 
gerate entwickelt worden, in denen das pulverfbrmige Ausgangs- 
material mit dem Durchblasen von Druckluft in einen fliissig- 
keitsahnlichen Zustand versetzt wird, urn einen hinreichend 
gleichmafiigen Uberzug einer Schichtdicke von in der Regel 
nicht mehr als o,3 mm der in das Pulver-Luft-Gemisch nur kurz- 
zeitig einzutauchenden, vorgewarmten Metallteile zu erhalten. 
Die Schichtdicke des Uberzuges kann mittels dieses Wirbelsin- 
terverfahrens indessen maximal auf nur etwa 2 mm vergroflert 
werden, wo im Anschlufl an die Beschichtung noch eine spanab- 
hebende Bearbeitung an dem iiberzogenen Metallteil durchge- 
fiihrt werden muB, urn beispielsweise ein bestimmtes FertigmaB 
Oder eine gewunschte Oberflacheneigenschaft zu erhalten. Wenn 
solche grofieren Schichtdicken erzeugt werden, hat zwingend eine 
Vorbehandlung jeder zu iiberziehenden Oberflache der Metallteile 
zu erfolgen, urn eine genUgende Haftung des Rilsan-Oberzuges zu 
erhalten. FUr diesen Zweck haben sich insbesondere ein Entfetten, 
Beizen, Bondern, Pnosphatieren und Sandstrahlen ebenso bewShrt 
wie das Aufbringen besonderer Haftvermittler beispielsweise in 
Form eines Kunstharzfilmes entweder im Tauch- oder im elektro- 
statischen SprUhverfahren. 

Das Wirbelsinterverfahren ist vergleichsweise schwierig zu 
konditionieren und jedenfalls sehr aufwendig in der Durchfiih- 
rung. Unter BerUcksichtigung der damit erzielbaren maximalen 
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Schichtdicke erfordert es auBerdem haufig entsprechend teure 
Sonderkonstruktionen, so beispielsweise bei den Farb- oder 
Verreiberwalzen fiir Druckmaschinen mit einem im Verhaltnis zu 
den Achsstummeln wesentlich groBeren Durchmesser der Walzen- 
trommel, wenn dafttr. das hohere Gewicht einer massiven Ausbil- 
dung nicht gebraucht werden kann. So besteht gemafl einer be^ 
senders gangigen Sonderkonstruktion die Walzentrommel aus 
einem dunnwandigeh Rohrkorper enger Fertigungstoleranzen, in 
dessen beide Enden die . beiden Achsstummel uber angeschmiedete 
Wellenenden eingeschweiBt sind. Wenngleich eine solche hohle 
Ausbildung der Walzentrommel in Verbindung mit der fur diesen 
Zweck gUnstigen minimalen Schichtdicke des Rilsan-ttberzuges eine 
hinreichend optimale Temperierung der Walzenoberfiache mittels 
der Durchleitung eines auf den gewiinschten warmeaustausch ein- 
gestellten Temperiermittels entsprechend einfach erreichen 
last, bringt sie andererseits einen erhohte StoBempfindlich- 
keit des Rilsan-tJberzuges sowie die verstarkte Gefahr fur des- 
sen vorzeitiges Ablosen unter dem EinfluB dynamischer Unwuchten, 
so dafl solche mithin aus Grtinden der Gewichteinsparung entwik- 
kelten Sonderkonstruktionen rioch die entsprechend en Nachteile 
haben. 

Der Erfinduhg liegt folglich die Aufgabe zu Grunde, unter Be- 
rucksichtigung dieses bei den Farb- oder Verreiberwalzen fiir 
Druckmaschinen bisher geubten, sehr hohen Fertigungsaufwandes 
bei der Anbringung eines Schutziiberzuges auf der Walzentrommel 
nach einer entsprechenden Vereinf achung zu suchen, im Rahmen von 
welcher ein dem Rilsan-Uberzug qualitatsmaBig zumindest entspre- 
chender S chut ztib erzug mindes tens an der zwischen zwei Achsstum- 
meln angeordnet en Walzentrommel angebracht werden soil.. 

Fur eine Walze fur Druckmaschinen, so insbesondere fttr eine 
Farb- oder Verreiberwalze, wird diese Aufgabe erf indungsgemafl 
dadurch gelost, daB der Schutzuberzug aus einem durch ein Um- 
gieBen aufgebrachten und mittels der aktivierten anionischen 
Polymerisation von monomerem Laurinlactam gewonnenen GuBpoly- 
amid besteht. /: 
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Ein solches GuBpolyamid zeichnet sich gegeniiber dem Polyamid 11 
primar durch eine einfachere Verarbeitungsraoglichkeit aus, in- 
dem es als eine vergleichsweise diinnfliissige Schmelze aufberei- 
tet wird. Der Schutziiberzug laBt sich daher auch in jeder belie- 
bigen, gewiinschten Schichtdicke auf den mittigen Abschnitt einer 
Welle aufbringen, deren beide Enden im wesentlichen durchmesser- 
gleich mit den beiden Achsstummeln der f ertigen Walze sein kon- 
nen, deren walzentrommel dabei folglich einen massiven Kern be- 
sitzt und an der Oberflache auf jedes gewtinschte FertigmaB span- 
abhebend bearbeitet werden kann. Da dieses GuBpolyamid ein im 
Verhaltnis zu Stahl um etwa das Achtfache kleineres spezifisches 
Gewicht hat, ist die fiir eine solche massive Ausbildung der Wal- 
zentrommel anfallende grSBere GuBmasse von entsprechend gerin- 
gerer Bedeutung ( und es wird selbst dann noch ein ohne weiteres 
vertretbares Gesamtgewicht erhalten, wenn der •Durchmesser der 
¥alzentrommel im Vergleich zu demjenigen der Achsstummel sehr 
groB ist. Herstellungstechnisch ist dabei noch der besondere 
Vorteil gegeben, daB das UmgieBen der Welle mit einer sehr ein- 
fach gestalteten Form durchfuhrbar ist, in der im iibrigen die 
Schmelze auch gleichzeitig zum Auspolymerisieren gebracht wer- 
den kann. 



Im Vergleich zu dem Polyamid 11 besitzt das mittels der aktivier- 
ten anionischen Polymerisation von monomerem Laurinlactam gewon- 
nene GuBpolyamid giinstigere Materialeigenschaften, so insbeson- 
dere eine hohere Chemikalienbestandigkeit und GleitverschleiB- 
festigkeit bei einer sehr hohen Dimensionsstabilitat und MaB- 
haltigkeit. Es erlaubt eine guns tiger e spanabhebende Bearbei- 
tungsmoglichkeit, so insbesondere eine feinere Schleifbarkeit, 
wobei noch ein besonderer Vorteil darin gegeben ist, daQ fur 
diese Bearbeitung von einer grSBeren und mithin wesentlich un- 
kritischeren Schichtdicke des SchutzUberzuges ausgegangen wer- 
den kann, der im iibrigen keine vergleichbare OberflSchen vorbe- 
handlung der zu uberziehenden Welle benotigt. 

Die Aufbereitung des GuBpolyamids als eine vergleichsweise diinn- 
flussige Schmelze ermoglicht es weiterhin, in die GuBmasse eine 
KUhl- bzw. Heizeinrichtung zu integrieren, die fiir eine opti- 
male Temperierung der WalzenoberflSche von einem iiber die Achs- 
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stummel zu- und abgefiihrten Temperiermittel durWstrbmt wird. 
Wegen des auch daftir geiibten UmgieBens sind dabei fUr die spe- 
zielle Ausbildung einer solchen Kiihl- bzw. Heizeinrichtung eben- 
so wenig Grenzen gesetzt vie fiir die MSglichkeit einer zusatz- 
lichen Oder auch alleinigen Einbettung auch anderer Festkorper, 
die beispielsweise als entsprechende Warmeisolierungen kUhlere 
und warmere Zonen der Gufimasse gegeneinander abgrenzen lassen 
Oder als Schwingungsdampfer eine noch grbfiere Laufruhe ergeben 
als mit der Wahl dieses Gufipolyamids grundsatzlich erhalten wird. 
Eingeschlossen ist dabei auch die Mbglichkeit, in der Gufimasse 
mittels verlorener Kerne gebildete Hohlraume vorzusehen, welche 
die verschiedensten Punktionen erfUllen konnen, so auch dieje- 
nige der integrierten Kiihl- bzw. Heizeinrichtung unter Ein- 
schlufi der Zu- und AbstrSmkanale fiir das Temperiermittel, fur 
das aufier fliissigem und wegen der verbesserten Materialeigen- 
schaften dieses GuBpolyamids entsprechend breiter streubaren 
Medien auch gasfbrmige Medien in Betracht kommen konnen, wobei 
die Wirkung solcher Temperiermittel wie im iibrigen auch das son- 
stige Verhalten des Gufipolyamids weiter noch dadurch modifziert 
werden kann, dafi der Schmelze noch vor der Polymerisation ent- 
sprechende Zusatzstoffe zugesetzt sind. Es ist folglich m6g- 
lich, mit entsprechend einfachen Mafinahmen wirklich optimale 
Verhaltnisse fur jeden speziellen Anwendungsfall zu erhalten. 

In der Zeichnung ist ein Langsschnitt einer Walze gezeigt, bei 
der die in der Mitte zwischen zwei Achsstummeln 1 und 2 angeord- 
nete Walzentrommel 3 mit einem Schutziiberzug 4 versehen ist, der 
aus einem durch ein Umgiefien eines Wellenabschnitts 5 aufgebrach- 
ten und mittels der aktivierten anionischen Polymerisation von 
monomerem Laurinlactam gewonnenen Gufipolyamid besteht. Die 
Schichtdicke des Schutztiberzuges 4 im VerhSltnis zum Durchmes- 
ser des Wellenteils 5, der zur Erzielung einer verbesserten 
Haltekraft im Querschnitt auch unregelmafiig, so insbesondere 
als Vier- oder Sechskant, ausgebildet werden kann, ist dabei 
allein abhangig von dem fiir die Walzentrommel gewiinschten Fer- 
tigmafi, das giefitechnisch auf deden beliebigen Wert einstell- 
bar ist. Zum Umgiefien des Wellenteils 5 kann beispielsweise 
eine topffSrmige Giefiform verwendet werden.in deren Boden ein 
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abgedichtetes Durchsteckloch fur den einen Achsstummel 1 oder 2 
ausgebildet ist, so da8 der Wellenteil 5 eine zentrale Anordnung 
in dem Hohlraura der Gieflform erfahren kann, deren Durchmesser auf 
das fur eine spanabhebende Bearbeitung gewunschte RohmaB der Wal- 
zentroramel abgestimmt ist. Diese GieBtechnik ist ebenso einfach 
auch auf andere Kerne unter EinschluB von Rohren anwendbar und 
vollig unabhangig beziiglich einer bestimmten Form der Mantelflache 
des SchutzUberzuges 4, die folglich nicht zwingend zylindrisch 
sein mufl, sondern auch als Vielflach ausgebildet sein kann, wenn 
dafiir die Formgebung der Innenwand der Gieflform entsprechend an- 
gepaflt ist. Sofern das GuBpolyamid mit einer integrierten Kiihl- 
oder Heizeinrichtung versehen werden soli, so ist es auch dafiir 
moglich, noch vor dem Einleiten der Schmelze in dem Hohlraum der 
Gieflform beispielsweise die entsprechenden Kiihl- bzw. Heizschlan- 
gen anzuordnen, welche die Durchleitung eines Temp eriermitt els zur 
Erzielung einer gewunschten Temperierung fur die Yfalze ermoglichen 
sollen,und auch andere Festkorper konnen eine entsprechende Anord- 
nung erfahren bzw. es konnen dann noch sonstige Vorkehrungen ge- 
troff en werden, die fur einen speziellen Anwendungsfall als be~ 
sonders giinstig angesehen werden. Wenn diese unter Berucksichti- 
gung der bei 16o bis 19o°C liegenden Schmelztemperaturen des GuB- 
polyamids getroffenen Vorkehrungen abgeschlossen sind, dann wird 
dessen dunnflussige Schmelze in die GieBform eingeleitet und an- 
schlieflend die Polymerisation dur chgef iihrt . Die Schmelze kann da- 
bei noch mit anderen Zusatzstoffen modifiziert sein, urn beispiels- 
weise bei den Farb- oder Verreiberwalzen eine noch gunstigere Ver- 
reibwirkung als im Falle des reinen GuBpolyamids zu erhalten, wo- 
bei fur diesen oder andere Zwecke alle gungigen Zusatzstoffe in 
Betracht kommen. 
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